
5

6

8

10

12

14

18

22

28

36

JSTC-YM10-J5 -11X4.5
JSTC-YM10-J6 -12.5X6
JSTC-YM10-J8 -16X8
JSTC-YM10-J10-18X8
JSTC-YM10-J12-21X9
JSTC-YM10-J14-25X11
JSTC-YM10-J18-32X14
JSTC-YM10-J22-40X18
JSTC-YM10-J28-50X22
JSTC-YM10-J36-60X28

型　　  番
JIS B0952
呼び寸法
A

※φDc ，W は JIS許容差上限値寸法を示す

5
6
8
10
12
14
18
22
28
36

刃数
Z
3+3
3+3
3+3
3+3
3+3
3+3
3+3
3+3
4+4
4+4

寸　　法（mm）※
φDc
11.0 
12.5
16.0
18.0
21.0
25.0
32.0
40.0
50.0
60.0

※
W
4.5
6.0
8.0
8.0
9.0
11.0
14.0
18.0
22.0
28.0

L
70
70
85
90
105
110
125
135
145
160

L1
15.5
14.0
17.0
22.0
26.0
29.0
31.0
37.0
43.0
52.0

L2
20
20
25
30
35
40
45
55
65
80

Ls
50
50
60
60
70
70
80
80
80
80

φDs
12
12
16
16
20
20
25
25
32
32

φD1
4.0
5.0 
7.0
8.5
10.0
12.0
15.0 
19.0
25.0
30.0

10

11

14.5

16

19

23

30

37

46

56

3.5

5

7

7

8

9

12

16

20

25

8

11

15

17

20

23

30

38

48

61

0.6

1.0

1.0

1.6

2.5

呼び寸法 基準寸法 許容差 基準寸法 許容差 基準寸法 許容差 最大 最大

を超え ～ 以下
公差 （d11）

JIS B0952 ／ T溝形状

外径（φDc） 刃幅 （W）

3  ～  6

 6  ～  10

10  ～  18

18  ～  30

30  ～  50

50  ～  80

  －0.030
  －0.105

  －0.040
  －0.130

 －0.050
 －0.160

 －0.065
 －0.195

－0.080
－0.240

－0.100
－0.290

＋2.0
　0

＋3.0
　0
＋4.0
　0

＋5.0
　0

＋6.0
　0
＋7.0
　0
＋8.0
　0
＋10.0
　0

＋1.0
　0

＋1.5
　0

＋2.0
　0

＋3.0
　0

＋4.0
　0

＋1.0
　0

＋2.0
　0

＋3.0
　0

1. 加工中に振動、異音がする場合は、状況に応じた切削条件の変更をお願いします

2. 機械、チャック等は剛性のある精度の高いものをご使用ください

3. 切屑の嚙みこみ防止の為、エアーを切屑排出方向へ、切屑が溝に残らないように強く吹き飛ばして下さい

刃数 ： Z  （ 千鳥刃 ）
右勝手を示す
スクイ角 ⇒ A.R.A： ＋10°　R.R.A ： ＋3°

注意事項（

工作機械のテーブル・T溝規格及びカッタ
JIS B 0952-1999 ／ Ｔ溝規格寸法  抜粋

CBA H F G

千鳥刃 Ｔスロットカッタ／Ｔ溝加工用

A（呼び寸法）　 →

B
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x4
5°


